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Odpad & Produkt
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Pórobeton





PORÉZNÍ 
MATERIÁLY

Studium 
vlastností

PTL, OH, PZ, PS..
XRD, XRF, TG, 

DTA…

Fotokatalyzátory

Testování 
fotodegradační

aktivity

struska + Al + VS
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Na2O MgO Al2O3 SiO2 P2O5 SO3 Cl K2O CaO TiO2 Cr2O3 MnO Fe2O3 SrO ZrO2 LOI

T2006 0,001 5,93 8,80 14,57 0,001 1,49 0,04 0,001 51,12 0,34 0,57 2,67 14,40 0,04 0,01 -

MIX_5 4,33 2,98 5,62 19,34 0,44 0,78 0,02 0,03 38,03 0,21 0,58 3,01 18,07 0,04 0,02 6,43
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Označení
směsi

PS
(g)

GVS 
(g)

Písek 
(g)

KA 
(g)

Al (g)
VS 

(ml)
H2O ( ml) Kompaktnost Nakypření Poznámka

1 10 - 0.03 5 7 - - rozpad

2 10 - 0.04 10 0 + - receptura

4 10 - 0.11 10 0 - + rozpad

5 10 10 0.11 10 2 - + receptura

7 10 - 0.66 5 8 - - rozpad

8 - 0.66 5 10 - - rozpad

10 10 0.05 5 0 - - rozpad

11 5 0.05 3 6 - - rozpad

13 5 0.11 6 0 - - rozpad

14 - 5 0.11 5 10 + - -
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Železitý pigment
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d10% < 1,78 µm, d50% = 13,20 µm a d90% > 64,80 µm

Okuje

Oxidy 

hm. %

Na2O MgO Al2O3 SiO2 P2O5 SO3 K2O CaO TiO2 MnO Fecelk. LOI

0.42 0.78 1.97 10.2 0.21 0.58 0.40 6.3 0.086 0.67 73.6 4.2
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Vzorky Mlýn Doba mletí 
(min)

Granulometrie µm

d10 d50 d90

OKJ − 1.78 13.20 64.80

VM60
vibrační 

60 0.85 4.44 21.60

VM120 120 1.32 6.04 50.30

PM60

planetární

60 1.76 6.05 27.70

PM120 120 2.07 6.04 19.40

PM240 240 1.23 4.69 15.10



Vzorky

Množství hm.%
Teplota výpalu

(°C)
Teplota 

kalcinace
(°C) Čas 

mletí
(min)

transparentní 

glazura

(TG)

okuje

(OKJ)

Fepren 

(GOF)
800 900 1060

TG+0OKJ/-/1060 100 0 - - - x - -
TG+1OKJ/-/1060 99 1 - - - x - -

TG+10OKJ/-/1060 90 10 - - - x - -
TG+10OKJ/700/1060 90 10 - - - x 700 -
TG+10OKJ/900/1060 90 10 - - - x 900 -

TG+10OKJ/-/800 90 10

-
-
-
-
-
-
-
-

x - - - -
TG+10OKJ/-/900 90 10 - x - - -

TG+10OKJ/VM120/800 90 10 x - - - 120

TG+10OKJ/VM120/900 90 10 - x - - 120

TG+10OKJ/PM60/1060 90 10 - - x - 60

TG+10OKJ/PM120/1060 90 10 - - x - 120

TG+10OKJ/PM240/800 90 10 x - - - 240

TG+10OKJ/PM240/900 90 10 - x - - 240

TG+10OKJ/PM240/1060 90 10 - - x - 240

TG+5OKJ/PM/240/1060 95 5 - - x - 240

TG+5GOF/-/1060 95 - 5 - - x - -
TG+10GOF-/900 90 - 10 - x - - -

TG+10GOF-/1060 90 10 - - x - -
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Označení glazur 
pro kalorimetrii Označení glazur

Materiál hm. % Teplota výpalu 
glazur (°C)

Teplota 
kalcinace 
OKD (°C)

transparentní 
glazura

(TG)

odprašky

(ODP) 900 1060

X1  TG+10ODP/-/1060 90 10 x -

X2 TG+10ODP/700/1060 90 10 x 700

X3  TG+10ODP/900/1060 90 10 x 900

Y1 TG+10ODP/-/900 90 10 x -

Y2 TG+10ODP/700/900 90 10 x 700

Y3 TG+10ODP/900/900 90 10 x 900

Poznámka: TR+XODP/TK/FT. X – odprašky (hm. %), TK – teplota kalcinace odprašků, FT – finální teplota výpalu glazur





Označení glazur pro 

kalorimetrii Označení glazur

Materiál hm. %

Teplota 
kalcinace 
ODP (°C)

transparentní 

glazura

(TG)

odprašky

(ODP)

keramická

hmota

EO1 EG+1ODP/900 40 1

100

900

EO2 EG+5ODP/900 40 5 900

EO3 EG+10ODP/900 40 10 900

EO4 EG+50ODP/900 40 50 900

EO5 EG+1ODP/1060 40 1 1060

EO6 EG+5ODP/1060 40 5 1060

EO7 EG+10ODP/1060 40 10 100 1060

Poznámka: Vysvětlení označení vzorku: EG+XODP/FT. EG – engoba (cihlářský jíl (CJ) + transparentní glazura (TG), X – odprašky 
(hm.%), FT – finální teplota výpalu engob
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• optimalizovat receptury pro přípravu lehčených strusek

• nastavit jednotný postup pro jejich přípravu strusek

• vyzkoušet vícero strusek (zajistit však dostečné množství)

• sledovat barevnou stálost odpadních pigmentu v betonech

• hledat nové výzvy v oblasti pigmentů
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Děkuji za pozornost

doc. Ing. Hana Ovčačíková, Ph.D.

Hana.ovcacikova@vsb.cz

www.vsb.cz


